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Enrollment No: _______________________         Exam Seat No:_______________________ 

C.U.SHAH UNIVERSITY 
Summer Examination-2019 

 

Subject Name: Industrial Engineering 
Subject Code: 2TE04IEN1    Branch: Diploma (Mechanical)  

Semester: 4       Date: 01/05/2019  Time: 02:30 To 05:30 Marks: 70 

Instructions: 

(1) Use of Programmable calculator & any other electronic instrument is prohibited. 
(2) Instructions written on main answer book are strictly to be obeyed. 
(3) Draw neat diagrams and figures (if necessary) at right places. 
(4) Assume suitable data if needed. 

 
Q-1  Attempt the following questions (14)  

 1)  Work study involves 

1) Only method study                                    3) only work measurement 

2) Method study and work measurement      4) only motion study 

01 

 2) The work study is done by means of 

1) Planning chart                            3) stop watch 

2) Process chart                             4) any one of these 

01 

 3) What does symbol 'D' imply in work study? 

1) Operation            2) delay           3) storage               4) none of these 

01 

 4) Break even analysis consists of 

1) Fixed expenses      2) variable cost         3) sales revenue   4) all of these 

01 

 5) Father of time study was 

1) F.W. Taylor         2) H.L. Gantt             3) F.B.  Gilbert        4) none of these 

01 

 6) Product layout is used for 

1) Job production                 3) mass production 

2) Batch production             4) any one of these 

01 

 7) Process layout is also known as 

1) Analytical layout                    3) static product layout 

2) Synthetic layout                     4) none of these 

01 

 8) C.P.M. is 

1) Critical process method                         3) both 1) & 2) 

2) critical path method                               4) none of these 

01 

 9) What is productivity? 

1) Input/output                               3) output/input 

2) Input + output                            4) none of these 

01 

 10) The start or completion of task is called 

1) An activity    2) a duration            3) an event             4) none of these 

01 

 11) Product layout is also known as 

1) Analytical layout                    3) static product layout 

2) Synthetic layout                     4) none of these 

01 

 12) Bar chart is suitable for 

1) Large project        2) major work       3) minor work        4) all of these 

01 

 13) The interchangeability can be achieved by 01 
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1) Standardization                            3) bonus plan 

2) Better process planning               4) better product planning 

 14) In time study, normal time is more than the standard time  

1) Yes             2) No  

01 

Attempt any four questions from Q-2 to Q-8 

Q-2 a) Define industrial Engineering and write its purposes.  07 

 b) What is the Method Study? Refer to the step by step method for doing a method 

study. 

07 

Q-3 a) State the role of the Industrial Engineer in the industry 05 

 b) Define string diagram and write its uses. 05 

 c)  Explain fly back and non fly back watch. 04 
Q-4 a) List, Draw and explain Standard Symbols Used in Flow Process Chart 07 

 b) Do comparison between cumulative timing and flyback timing  07 

Q-5 a) Write difference between Quality control and Inspection  05 

 b) Define the ‘THERBLIG’. Give symbols of any five THERBLIG 05 

 c) Explain the term ‘Rating’ and state its importance in time study 04 

Q-6 a) Explain the use and principle of acceptance sampling compared to random sampling 07 

 b) Explain Kaizen in brief and write its objectives. 07 

Q-7 a) Explain p- chart in detail. 07 

 b) Define ergonomics and write its objectives and application 07 

Q-8 a) Define TQM and write the objective of TQM. 07 

 b) Define ‘Reliability’. Which factors are to be considered for increasing reliability of a 

product?  
07 

    

પ્ર-૧    

 (૧) ળર્ક અભ્યાશ મા ર્ોનો શમાળે઴ થાય છે 
૧) ખા઱ી મેથડ સ્ટડી                          ૩) ખા઱ી ળર્ક મેઝરમેન્ટ  
૨) મેથડ સ્ટડી અને ળર્ક મેઝરમેન્ટ             ૪) ખા઱ી મોશન સ્ટડી  

૦૧ 

 (૨) ર્ામ અભ્યાશ ર્ોના દ્વારા થાય છે 
૧) પ્઱ાનીંગ ચાટક                   ૩) સ્ટો઩ ળોચ  
૨) પ્રોશેશ ચાટક                      ૪) ર્ોઈ ઩ણ એર્ દ્વારા  

૦૧ 

 (૩) ળર્ક સ્ટડીમાાં 'D' સશમ્ફો઱ શ ાં દ઴ાકળે છે? 

૧) ઓ઩રે઴ન     ૨) ડી઱ે       ૩) સ્ટોરેજ           ૪) એર્ ઩ણ નહષ  
૦૧ 

 (૪) બ્રેર્ ઇળન સળશ્઱ેવણ શમાળે છે 
૧) હપક્ષડ એક્ષ્઩ેન્ન્શશ    ૨) ળેરીએફ઱ ર્ોસ્ટ      ૩) શેલ્શ રેળેન્ય       ૪) ઉ઩ર ના ફધા  

૦૧ 

 (૫) ટાઈમ સ્ટડીના સ઩તા ર્ોણ ગણાય  છે? 

૧) F.W. Taylor         ૨) H.L. Gantt             3) F.B.  Gilbert        4) એર્ ઩ણ નહષ  
૦૧ 

 (૬) ઉત્઩ાદન ના ઱ેઆઉટનો ઉ઩યોગ………….માટે થાય છે 
૧) જોફ પ્રોડક્શન    ૨) ફેચ પ્રોડક્શન     ૩) માશ પ્રોડક્શન    ૪) ર્ોઈ ઩ણ એર્  

૦૧ 

 (૭) પ્રહિયા ઱ેઆઉટ ઩ણ........... તરીરે્ ઓલખાય છે 
૧) એના઱ીટીર્઱ ઱ેઆઉટ            ૩) સ્ટેહટર્ પ્રોડક્ટ ઱ેઆઉટ 

૦૧ 
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૨) સશન્થેટીર્ ઱ેઆઉટ                  ૪) એર્ ઩ણ નષી  
 (૮) C.P.M. ........તરીરે્ ઓલખાય છે. 

૧) હિટીર્઱ પ્રોશેશ મેથડ            ૩) ૧) અનર ૨) ફન્ને  
૨) હિટીર્઱ ઩થ મેથડ               ૪) એર્ ઩ણ નષી  

૦૧ 

 (૯) ઉત્઩ાદર્તા શ ાં છે? 
૧) ઇન઩ ટ/આઉટ઩ ટ             ૩) આઉટ઩ ટ/ઇન઩ ટ  
૨) ઇન઩ ટ + આઉટ઩ ટ           ૪) એર્ ઩ણ નષી  

૦૧ 

 (૧૦) ર્ાયકની ઴રૂઆત અથળા શમાપ્પ્ત  ને .............ર્ષળેામાાં આળે છે 
૧) એર્ટીળીટી       ૨) એર્ અળસધ      ૩) ઇળેન્ટ      ૪) એર્ ઩ણ નષી  

 

 (૧૧) પ્રોડક્ટ ઱ેઆઉટ ઩ણ........... તરીરે્ ઓલખાય છે 
૧) એના઱ીટીર્઱ ઱ેઆઉટ              ૩) સ્ટેહટર્ પ્રોડક્ટ ઱ેઆઉટ 

૨) સશન્થેટીર્ ઱ેઆઉટ                  ૪) એર્ ઩ણ નષી  

૦૧ 

 (૧૨) ફાર ચાટક માટે યોગ્ય છે 
૧) મોટા પ્રોજેક્ટ    ૨) મોટા ર્ામ        ૩) નાના ર્ામ       ૪) ઉ઩ર ના ફધા  

૦૧ 

 (૧૩) સળસનમયક્ષમતા ર્ોના દ્વારા પ્રાપ્ત ર્રી ઴ર્ાય છે 
૧) માનર્ર્રણ(Standardization)           ૩) ફોનશ પ્઱ાન થી  
૨) શારા પ્રોશેશ પ્઱ાનીંગ થી              ૪) શારા પ્રોડક્ટ પ્઱ાનીંગ થી  

૦૧ 

 (૧૪) શમય અભ્યાશમાાં, શામાન્ય શમય પ્રમાણભતૂ શમય ર્રતાાં ળધ  છે 
૧) શાચ ાં              ૨) ખોટ ાં  

૦૧ 

નીચેના માાંથી ર્ોઈ ઩ણ ચાર પ્રશ્નો ઱ખો. 
પ્ર-૨ (અ) ઇન્ડસ્રીય઱ એન્ીનીયરીંગની વ્યાખ્યા આ઩ી તેના ષતે  ઓ ઱ખો ૦૭ 

 (ફ) મેથડ સ્ટડી એટ઱ે શ ાં? મેથડ સ્ટડી ર્રળા માટેના િસમર્ ઩ગથીયા જણાળો. ૦૭ 

પ્ર-૩ (અ) ઉદ્યોગ મા ઇન્ડસ્રીય઱ એપ્ન્જસનયર ની ભસૂમર્ા જણાળો. ૦૫ 

 (ફ) સ્ટસ્રિંગ ડાયાગ્રામ વ્યાખ્યાસયત ર્રો અને તેના ઉ઩યોગો ઱ખો. ૦૫ 

 (ર્) ફ્઱ાય ફેર્ અને નોન ફ્઱ાય ફેર્ ળોચ શમજાળો. ૦૪ 

પ્ર-૪ (અ) ફ્઱ો પ્રહિયા ચાટકમાાં ળ઩રાયે઱ સ્ટાન્ડડક સશમ્ફોલ્શને સચૂચફદ્ધ ર્રો, દોરો અને શમજાળો ૦૭ 

 (ફ) શાંચસયત શમય અને ફ્઱ાયફેર્ શમય ળચ્ચે શરખામણી ર્રો ૦૭ 

પ્ર-૫ (અ) ગ ણળત્તા સનયાંત્રણ અને સનરીક્ષણ ળચ્ચે તપાળત ઱ખો ૦૫ 

 (ફ) ‘THERBLIG’ ની વ્યાખ્યા આ઩ી તેના ર્ોઈ ઩ણ ઩ાચ સશમ્ફો઱ દોરો. ૦૫ 

 (ર્) 'રેહટિંગ' ઴બ્દ શમજાળો અને શમય અભ્યાશમાાં તેન ાં મષત્ળ જણાળો ૦૪ 
પ્ર-૬ (અ) રેન્ડમ શેમ્઩ચ઱િંગની ત  ઱નામાાં સ્ળીકૃસત નમનૂાના ઉ઩યોગ અને સશદ્ધાાંતને શમજાળો ૦૭ 

 (ફ) ટૂાંર્માાં રે્ઇઝન શમજાળો અને તેના ઉદે્દ઴ો ઱ખો. ૦૭ 
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પ્ર-૭ (અ) સળગતળાર ઩ી-ચાટક શમજાળો. ૦૭ 

 (ફ) એગોનોસમક્શ વ્યાખ્યાસયત ર્રો અને તેના ષતે  ઓ અને એપ્પ્઱રે્઴ન ઱ખો ૦૭ 

પ્ર-૮ (અ) ટીક્ય એમ વ્યાખ્યાસયત ર્રો અને ટીક્ય એમન ાં ઉદે્દ઴ ઱ખો. ૦૭ 

 (ફ) સળશ્વશનીયતા' વ્યાખ્યાસયત ર્રો. ઉત્઩ાદનની સળશ્વશનીયતા માટે ર્યા ઩હરફલો ધ્યાનમાાં 
઱ેળાય છે? 

૦૭ 

 


